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ABSTRACT 

 

BENI RAFID PRATIKA. Implementation Evaluation Maintenance Machine Vibro 

in an attempt to reach the target of production. (Case study on PT Perkebunan 

Nusantara sector VIII Pangalengan of West Java). Under The Guidance Of UDIN 

HIDAYAT. 

 

Maintenance is an important thing in operational activities at the factory in order to 

be able to walk properly and keep the age of the machine itself. The engine will be 

able to work with optimal if no disruption at the time of producing either because 

the damage was realised or not. So the machine can operate optimally approaching 

capacity installed. Optimal capacity will make the company could produce more so 

that the resulting advantage is larger and able to depress operational cost lower and 

in the long run will make the company could evolve into a better again. By the 

maintenance of the machine it is vital in a production well managed so that should 

consider various aspects to fit the needs of the company that runs it maintenance 

activities. Maintenance alone will go well if it is set in such a manner ranging from 

planning, organizing, direction and supervision. Maintenance when implemented 

in accordance with what had been planned earlier but in practise in the field going 

mismatch between plans and implementation of maintenance as well as the 

existence of a deviation from the replacement of each tribe spare parts compared 

with the age of standard spare parts. This is an indication of how good of condition 
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of each machine and become a reference for the evaluation of implementation of 

the activities of the priority in the next. 

In the case of this time that the execution engine maintenance vibro periodically in 

PT Nusantara Plantation VIII is still in the range of 73.33%, still qualifies as good 

enough and inventories of spare parts have not been managed optimally. With the 

tally of spare parts and maintenance supervision, implementation of strict 

observance of the bees could be improved for the better. 
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RINGKASAN 

 

BENI RAFID PRATIKA. Evaluasi Pelaksanaan Pemeliharaan Mesin Vibro dalam 

upaya mencapai target produksi. (Studi Kasus pada PT. Perkebunan Nusantara 

sektor VIII Pangalengan Jawa Barat). Dibawah Bimbingan UDIN HIDAYAT. 

Pemeliharaan merupakan suatu hal yang penting dalam kegiatan 

operasional pada pabrik agar bisa berjalan dengan semestinya dan menjaga umur 

mesin itu sendiri. Mesin akan bisa bekerja dengan optimal apabila tidak ada 

gangguan pada saat berproduksi baik itu karena kerusakan yang disadari maupun 

tidak. Sehingga mesin bisa beroperasi optimal mendekati kapasitas yang terpasang. 

Kapasitas yang optimal akan membuat perusahaan bisa memproduksi lebih banyak 

sehingga keuntungan yang dihasilkan lebih besar serta mampu menekan biaya 

operasional lebih rendah dan dalam jangka panjang akan membuat perusahaan bisa 

berkembang menjadi lebih baik lagi. Oleh pemeliharaan mesin merupakan hal vital 

dalam suatu kegiatan produksi sehingga harus dikelola dengan baik 

mempertimbangkan berbagai aspek agar sesuai dengan kebutuhan dari perusahaan 

yang menjalankan kegiatan pemeliharaan itu. Pemeliharaan sendiri akan berjalan 

dengan baik jika sudah diatur sedemikian rupa mulai dari perencanaan, 

pengorganisasian, pengarahan dan pengawasan. Pemeliharaan yang baik apabila 

dilaksanakan sesuai dengan apa yang direncanakan sebelumnya namun pada 

prakteknya di lapangan terjadi ketidaksesuaian antara rencana dan pelaksanaan 

pemeliharaan serta adanya penyimpangan dari penggantian masing-masing suku 

cadang di bandingkan dengan umur standar suku cadang. Hal ini menjadi indikasi 
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seberapa baik dari kondisi masing-masing mesin tersebut dan menjadi acuan 

prioritas dalam kegiatan evaluasi pelaksanaan selanjutnya. 

 Dalam kasus kali ini bahwa pelaksanaan pemeliharaan mesin vibro secara 

periodik di PT. Perkebunan Nusantara VIII masih di kisaran 73,33%, masih 

tergolong cukup baik dan persediaan suku cadang belum dikelola secara maksimal. 

Dengan penghitungan suku cadang dan pengawasan pemeliharaan yang lebah ketat, 

pelaksanaan pemeliharaan bisa ditingkatkan menjadi lebih baik. 
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